PUB-NO: 



EP000007416A1 



DOCUMENT-IDEimRER: EP 7416 Al 



TTTLE: 



Method for the manufacture of a thermally insulating 
profile member. 



PUBN-DATE: 



February 6, 1980 



INVENTOR-INFORMATION: 
NAME 

NAHR, HELMAR DR DR 



COUNTRY 
N/A 



INT-CL(IPC): E06B003/26 
EUR-CL (EPC): E06B003/267 

US-CL-CURRENT: 29/509, 29/515 , 29/897.312 , 29/897.34 



ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>1. Method for manufacturing a heat-insulating 
sectional member, which has a first (2) and a second sectional rail (3), both 
being connected with each other by means of insulating webs (4) consisting of a 
heat-insulating material and forming a cavity (5), characterized by the course 
of the following process steps : a) pushing the insulating webs (4) in the 
undercut grooves (6) of the first sectional rail (2) b) producing individual 
deformations (8) at the supporting webs (61) of the undercut grooves (6) of the 
first sectional rail (2), such that these deformations (8) push the insulating 
webs (4) to the outside and tilt them c) pushing the insulting webs (4) 
together with the first sectional rail (2) in the grooves of the sea)nd 
sectional rail (3) d) anchoring the second sectional rail (3) at the insulating 
webs (4) and/or the first sectional rail (2). 



KWic 

Current US Cross Reference Classification - CCXR 

(3) : 
29/897.312 

Current US Cross Reference Classification - CCXR 

(4) : 
29/897.34 



9/1/05, EAST Version: 2.0.1.4 



EuropiischesPstentmit ' • 
® ^Nil European P«tant Offica 
" Offica europten des brevets 



0 VtrMendl 



O 007 416 

Al 



® 



europAische patentanmeldung 



0 AniTMldemiimner: 781019102 
@ AnmeMetag: nMM 



@iiita>: E 06 B 3/26 



Prioritat: 20417.78 DE 2831967 



@ Vereffenttichungstag der Anmeldung: 
064R2aO PktentfalM 80/3 

ffi) Benannte VartragssUaten: 
^ AT CH DE GB rr 8E 



0 Anmelder: fUhr, Halmar, Dr. Dr. 
NOn^Mrgar Straaaa 64 
D«530 Naustadt/ AischCDE) 

@ Erfinder: Nahr. Halmar. Dr. Dr. 
NQfnbargar Stmaa B4 
MS30 Naustadt/AbchlDE) 

@) VeftTBtar: Sdimidl-Evart, JOrgan 
P ata n ta ww i tta DipHBgJtMhtcharBch 
DlpL4ngXGimschfnafin Dr.rer.ikatWJ(Arbar 
Dipl.*4n«Jl»ctimkh-EvafS 

10 DSOOO Mfindiaii 220>E) 



CD 

O 
O 



(g) WirmrisoUarandar PvoRMrpar und Vaffahnm a 

@ Der Gegenstand dar Erfmdung iat ein wflrmeisolierBnder 
Profilkorper, insbesonder zur Verwandung fCr TQr- odar Fan- 
atarrohmen. Er besteht aua zvvei mit Abstand vonalnander 
^angaordneten metalliachen Profilachianen (2. 3K dia durch 
zwei laoliaratege mitainandar vartMinden aind. Die Pfxjfa- 
adiianen und die iaolieratage achliaaaan ainan Hohlraum ein. 
Die Isolieratage greifen in hinterschnittene Nuten der Profil- 
aehianen aln. wobel dia hintarachnittenen Nuten der einen 
Profilschiana von ainem Haltesteg (62) und einem zum Hohl- 
raum liegenden StOlzsteg (61 ) gabiklet warden. Die laolier- 
atege haben in den himerscbnittenen Nuten ein relativ groa- 
aas Spiel, urn das Einschieben bei der Montage des Profilkdr- 
pera ns erielchtera Urn ni vertilndem. daas die laolierstege in 
den Nuten kippen und der von den Profiladitenen und den 
Itolieffategen getrildeta Hohlraum atatt des gewtinschten 
fechtwtnkeligenetnenrautenttrmigenOuefBChn i ttetnmmmt 
wird vorgeschlagen. dass die SlOtzstege (81) der erwihnten 
einen ProTilschiene mit einzelnen. bezQglich des Hohtraumes 
nach aussen gerichteten Verfformungen CB) varsehen aind, 
watche gagen die Isolierstege atosaen. 
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15 waraelsolierender ProfilkBrper und Verfahren zu seiner 
Herstellung. 



Die Erf indung betrifft einen warmeisolierenden Profilker- 
per, wie er im Oberbegriff des Patentsnspruches 1 nSher 
angegeben ist, sovie ein Verfahren zu seiner Herstellung. 

Es sind \^braeisolierende ProfilkSrper bekamrt, die aus 
zwei Profilschienen, beispielsweise Aluniniximprofilen, 
25 BUfgebaut sind, wobei die se Profilschienen miteinander 
durch profilierte Isolierstege verbmden sind. Derartige 
ProfiUcbrper verden insbesondere fiir Tiir- Oder Fenster- 
rahzien verv;endet, um eine Isolation zwischen der kalten 
AuBenseite xand der \ranaen GebSudeinnenseite zu erzielen. 

30 

Ein derartiger wanaeisolierender ProfiUcOrper ist bei- 
spielsv;eise aus der DE-AS 2 027 957 bekannt. Der dort 
beschriebene Profilk8rper besteht aus zwei Profilschienen, 
die nit zwei Isolierstegen laater Bildunc eines Hohlrausies 
35 zusamnengesetzt sind. Der Hohlraua ist dabei zur Erhohung 
der nechanischen Stabilitat des Profillcbrpers nit einer 
Schaunnasse ausgefUllt. 
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Die Herstellung derartiger ProfiIlc5rper erfolgt gewShn- 
lich in der Ueise, dafl beispielsweise in hinterschnittene 
Nuten einer ersten, unteren Profil.schiene die Isolier- 
stege eingeschoben werden. Die Isolierstege xmd die Nu- 
ten sind dabei so dimensioniert, deB die Isolierstege 
in diesen Nuten Spiel haben. Sodann wird die zvreite, 
obere Erofilschiene nit entsprechenden Ifuten su£ die 
an der ersten, unteren Profilschiene Tormontierten Iso- 
lierstege aiifgeschoben. Die gegenseitige ilzierung der 
Prof ilschienen und der Isolierstege Icann beisplelsv/eise 
durch Yeriaeben oder, wie es in der DB-AS 2 027 937 be- 
schrieben ist, durch AuffUllen des von den Erofilschie- 
nen und den Isolierstegen gebildeten HohlrauHes Hit einer 
SchauEeasse erfolgen. 



10 



20 



Da bei derartigen ProfilkSrpem die Isolierstege in den 
•Nuten der Profilschienen Spiel haben, kSnnen die Isolier- 
stege in diesen Nuten eine Kippbevfegung ouer zur LSngs- 
richtung der Profilschienen ausfUhren. Dies ]cann dazu fUh- 
ren, daB die obex* Profilschiene bela Aufschieben auf die 
. Isolierstege einen Seitemrersatz erleidet, so daB der von 
den Profilschienen \md den Isolierstegen gebildete Hohl- 
raum nicht einen rechtvinlOigen, sondern einen rauterjfor- 
. Eiigen Querschnitt besitzt, so dafl der hergestellte Pro- 
' filkoiTper schief ist. Ein solcher Seitenversatz der obe- 
ren Profilschiene gegeniiber der unteren Profilschiene 
lieBe sich vemeiden, wenn diese Profilschienen beis Her- 
steliungsverfahren von Lehren gehalten oder gefUhrt wer- 
den. Durch derartige MaBnahmen wird das Herstellungsver- 
fahren jedoch unstSndlich und aufwendiger, 

35 Denentsprechend ist es Aufgabe der vorliegenden Erf in- 
dung, fUr einen v/arceisolierenden Profillrorper einen 
Aufbau cnzur^eben, durch den ein cegenseiticer, seitlicher 
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Versatz der Profilschienen verhindert v/ird. \feiter soli 
von der Erfindxmg ein entsprechendes, geeignetes Herstel- 
^ lungsverfahren fUr einen dfrartlgen ProfilkSrper axigege- 
ten verden. 



10 
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Diese Aufgabe vird bel elnea vie im Oberbegriff des Pa- 
tentazispruches 1 angegebenen vSLnneisollerenden FrofllkSr-^ 
per erf indungsgeisa Q nach der im kennzeichnenden Teil des 
Patentanspruches 1 engegebenen Welse gelSst. 

Torteilhafte Ausgestaltungen des erfindiangsgemSBen warne- 
isolierenden ProfilkoiTpers sovie bevorzugte Verfahren zu 
seiner Uerstellung sind in den UnteransprUchen angegeben« 

Erf indungsgenaB sind an den Stutzstegen der hinterschnit- 
tenen Nuten der ersten Prof ilschiene , in die beim Herstel- 
lungsverfahren die Isolierstege zuerst eingeschoben v/er- 
den, einzelne, nach auBen gerichtete Terfomrungen ange*- 
bracht. Diese Yerforsnungen sind derart ausgebildet, daB 
sie gegen die in den hinterscfanittenen Nuten befindlichen 
. Isolierstege anstoBen und diese dadurch wenigstens in der 
^^.Umgebiong dieser Yerfomnmgen nach auBen drUcken bzw. kip- 
pen. Das hat zur Folge, daB die Isolierstege vienigstens 
in diesen Bereichen ziicht nach innen kippen kSnnen* Beia . 
Aufschieben der oberen, z\/eiten I^of ilschiene verden die 
so nach aiiBen gekippten Isolierstege wieder in die ur- 
sprUnglich senkrechte Lage zuruckgekippt bsv;. -gebogen. Da 
die elastischen Krafte dieser Isolierstege gegeneinander 
nach auBen gerichtet sind, v/ird sonit bein Aufschieben 
• der zv;eiten, oberen Prof ilschiene ein Seitenrersatz gegen- 
Uber der unteren Prof ilschiene verhindert. Dadurch, dafl 
25 in Eereich dieser Verfominscn ein seitlicher Versats der 
bciden Profilcchienen gegeneincnder verhindert v;ird, v;ird 
or cuch v;escn der Steifiglceit dieser Metallprofile ent- 
ICTi^ der resaniten Lunre des ' Prof illcoroers verhindert. 
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In folgenden v;ird die 3Srf indung arihand von in den Flguren 
dargestellten Ausfiairungsbeispielen beschrieben und nSher 
5 erlautert, 

•Fig.1 zeigt schematisch das Einschieben der Isolierstege 
an die hinterschnittenen Kuten der ersten, unteren 
Prof ilschierie . 
10 • 

Fig. 2 zeigt scbeaatisch einen Querschnitt durch die erste, 
untere Profilschiene und den in ihr vonaontierten 
Isolierstisgen. 

15 Fig. 3 zeigt scheoBtisch, v;ie an den Stut25stegen der hin- 
terschnittenen Nuten der ersten Profilschiene Ver- 
fonaungen angebracht v/erden. . 

Pig. 4 zeigt in perspelctivischer Darsteiliaig eine untere 
20 ' Profilschiene mit an ihr yoroontierten Isolierstegen, 
v/obei f erner an den Sttttzstegen der hinterschnitte- ■ 
nen Nuten nach auBen gerichtete Terforoungen enge- 
bracht sind. 

Fig- 5 zeigt schematisch das Einschieben der Isolierstege 
in die obere Profilschiene, wbei zugleich der zv;i- 
schen den Profilsdhienen gebildete Hohlraum mit 
einer Schausnaasse a\isgefiillt vrLrd. 

Fig.6 zeigt einen Querschnitt durch einen ProfilkSrper . 
gemaB der Erfindiaig. • ' 



35 



Fig. 7 zeigt schenatisch ein VJerkzeug zur Herstellung der 
Verf omurigen an den Stutzstegen. 

FiG.- f^eirt eir.en Schnitt .durch das VerfcrrunrovjcrlrseuE 
cntlanr: der Lii-iie YIII-VIH in Fig.?. 
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Es vird nun der erf indungBgeiuaBe wgnaeisolierende Prof il- 
IcBrper zusannaen mit selnen Herstellungsverf ahren. beschrie- 
ten. 

Die Fig.1 zelgt eine erste, untere Profilschiene 2, die 
nit hinterschnittenen Huten 6 versehen ist. Die binter- 
scfcnittenen l«uten verden dev/eils Ton einem zur Innenseite 
hin liegenden Stutzsteg 61 und einen Haltesteg 62 gebil- 
det. In diese hinterschnittenen Huten vrerden E-foraige 
Isolierstege 4 eingeschoben. Die Fig. 2 zeigt einen Quer- 
schnitt durch diese untere Profilschiene 2 nit den einge- 
schobenen Isolierstegen A. Wie enhand dieser Figur er- 
kennber ist, sind die Isolierstege 4 und die hinterschnit- 
tenen Kuten so dimensioniert, dsB zwischen den Isolie3>- 
stegen und den KirteninnenflSchen Toleranzspalte 65 vor- 
handen sind. Die Fig.3 zeigt nun, wie an den Stutzstegen 
' 61 einander gegenttberliegende Terf oncungen 8 erzeugt wer- 
den* Dasu wird zviischen die StUtzstege 61 ein schrauben- 
zieherartiges Verlczeug eingefiihrt. Die Unterkante 13 die- 
ses WerJczeuges ist so diEensioniert, daB sie etv;a uh 2 cm 
Ignger ist als der Abstand der StUtzstege 61. Bei Drehen 
des Werkzeuges' 12 werden die StUtzstege nach auSen ge- 
. drUclrt, so daO sich Yerfornungen 8 (vergleiche Fig. 4) 
ergeben. Die Drehung dieses Werkzeuges kamvon Hand oder 
auch Bittels eines Elektroschraubers, PreBluftschraubers 
Oder eines ahnlichen Werkzeuges erfolgen. Die Yerfornun- 
gen konnen alternatiT auch dadurch erzeugt verden, daB 
das Werkzeug nicht gedreht, sondem.nach suBen gekippt 
hzv;. gekantet v;ird. In FiE.4 ist das Ergebnis dieses Yer- 
fornungsvorsances dargestellt. In Bereich der Yerfor- 
nuncen 8 der StUtzstege 61 v?erden die Isolierstege 4 ge- 
gen die ilsltestege 62 gedrUcld: und nach auBen gekippt. 
Dsdurch wird geWdhrleistet, daB die Isolierstege 4 nicht 
rach inneri l:i"OT;en korjsen. 
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Die Fig. 5 zeigt, wie die Isolierstege 4, die an der unte- 
ren Prol'ilschiene 2 voraontiert sind, in entsprechende 
5 Kuten der zweiten, oberen Profilsohiehe 5 eingeschoben 
v/erden. Da der Abstand der Nuten der oberen Profilscbiene 
13 dem Abstand der Nuten der toiteren Profilschiene 2 ent- 
.• spricht, werden bein- Atif schieben die Isolierstege iJieder 
in eine sen3crechte Lage zuruckgekippt bzi/. ztariictgebogen; 
10 Die dazu notwendigen Verfonaungskr^te. greifen an den Ku- 
. ten der oberen Profilschiene 3 an und -heben einander suf . 
Da die elastischen Efafte der Isolierstege nach auBen 
gerichtet sind, Icaan eln seitlicber Yersatz der oberen 
Profilschiene 3 gegenUber der unteren Profilschiene 2 ija 
15 Bereich der Yerforoungen S nicht auftr^ten. Wenn soait 
am Anfang und an Ende der-tanteren Profilschiene 2 jev/eils 
ein Paar von Yerf onnungen 8 an den -StUtzstegen 61 ange- 
bracht ist, kann wegen der Steifigkeit der Profilschiene 
2.bzv;. 3 insgesaatlOBine seitliche Verschiebung auftreten. 
20 SoEit ist die obere Profilschiene. 3 bxx£ ihrer ganzen I^nge 
gegeniiber der untereri Profilschiene 2 ohne Seitenversatz. 

Grundsat^ilich ist es ausreichend, wenn lediglich in der 
I3ahe der beiden Enden der unteren Profilschiene 2 dei«eils 
25 ein Paar von derartigen Verforaungen 8 angebracht wird. 
Tilerm sehr lange T>rofillc5r?er hergefftellt werden sollen, 
kann es jedoch zweckiaaBig sein, weitere Paare von Verfor- 
Eungen'anzubringen. Es genugt dedoch, Wenn diese Yer-. 
f oraungen in Abstanden von elnya 1 m angebracht verden. 
Da beiB Auf schieben der oberen Profilschiene 3 im Bereich 
der Yerf onnungen 8 Reibung zwischen den Nuten dieser obe- 
ren Profilschiene imd den Isolierstegen auftritt, sollten 
BUT Yerseidung grSBerer Reibungswiderstande .diese Yerf or- 
cunsen nicht su dicht aufeinanderfolgen* 



30 
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Uie ?ir.5 v;citer zeifit, uird zusleich nit dsn Einschieben 
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der Isolierstege 4 in die Kuten der oberen Profilschiwe 

5 der sv/ischen diesen Isolierstegen und den Profilscbie- 
5 nen 2 bzw. 5 gebildete Hohlraua 5 Bit einer Sohpumasea ft 

gefullt. Diese Schauxxsasse 9 vird beisplelsvtlse dm*dh 
eine SpritzcKise 11 in den genannten Hohlraua eingedrCtkt^ 
Die Sckausaaasse 9 ezpandiert vor ihrem Erstarzieo, Sle 
dringt dabel auch in die Toleranzspalte 63 eia, die elcb 
10 snfischen den Isolierstegen 4 \md den IzmenviSnden der Kut^n 

6 ausbilden. Socit .v;erden die Isolierstege in den Kuten 
durch die Schausaaasse festgehalten. Femer ifferden die 
Isolierstege durch den sich beim Expandieren der Schaun- 
Basse ergebenden Druck auf Zug beansprucht, wodurch die 

15 BeruhrungsflSchen zv/ischen den Isolierstegen 4 land ijen 
Haltestegen 62 der Kuten 6 aneinandergepreflt v/erden und 
einen ReibschlxaB bilden, der fur eine hohe Stei:fi^eit ctes 
Profilkorpers sorgt. Die Schauzsmasse v/irkt femer a^uch' 
verklebend void sonit nach ihren Erstarren auch arretierend 

20 jias Gesantgebilde. 

In der Fig. 6 ist ein Schnitt durch einen entsprecherjd^n, 
erfindungsgerSBen v;armeisolierenden Proxiltori>er darge- 
stent. 

25 

Die Fig. 7 und 8 zeigen ein weiteres Werlcseug, pit dea Ter- 
Xor^ungen an den StUtzstegen 61 der ersten Profilschiene 2 
vorgenoiaaen werden konnen, Bei gro£en AbstSnden der Stiitz- 
stege 61 kann das in Fig. 3 dargestellte Werkzeug 12 hicht 
. cehr fiir die Herstellung der Verforoungen 8 eingeset^t v;er- 
den, cteaufgrund des groBen Rebels jRir die Drehung des Werk- 
zeuges ein sehr grofler Eraftauf\;and notx/endig v/ird. In der- 
artigen Fallen kann das in Fig. 7 dargestellte \;erk250ug zur 
/mvendung kozr-en. Es besteht ia v;esentlichen aus svfei be- 
vo-lichen Sterrpeln 21 , die durch eine Ruckholf cder ?2 su- 
Ear-cncehslten v/erc.en. Die InnenflUclien 29 der Ste^pel 21 
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laufen konisch bzv/. keilformig susaaaen. m den von die- 
sen mnenflachen 29 gebildeten keilf Braigen bzx;. koni- 

c schen Zv;ischenraua trifft eine entsprechend ausgertsltete 
Spreizvorrichtung 23, beispielsvieise ein Keil, .Dieser 
■ Zeil ist en einen Anker 24 befestigt, der sich in einer 
l!agn6tspule 25 befindet. Bei SchlieBen eine? Schalters 
26 flieBt aus einer Stronquelle 27 Stroa durch die Kagnet- 

,0 spule und druckfc den Anker 24 in Pfeilrichtung nach omten, 
so dsB die be>iegli6hen Steopel 21 ausei^iandergetrieben ver- 
den imd sonit in den Stiitzstegen 61 die Terf onaungen 8 
hervorrufen. 

15 Die Fig.8 seigt einen Querscbnitt entlang der Linie 
7III-TIII in Fig. 7 durch das Terforaungswerkzeug. An- 
hard der Fig.8 ist ersichtlicb, daB die Stenpel 21 in- 
e.-nem Gehause 28 gefuhrt warden, so daB sie bein Ausexnan- 
"dertreiben serJo-echt auf die Stutsstege 61 stoBen und 

20 diese verfonaen. 



25 
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PatentansprUche 



1. ^rarnseisolierender ProflllcSrper, insbesondere asur Ver- 
v;end\ang fUr Tur- Oder Fensterrahnen oder dergl. , eus 
ciner ersten und einer zv;eiten Prof ilschlene , voraugs- 
v:else solchen aus Hetall, die duz^h zveL aus wSnneiso-' 
lierendcn Vferks-toff bestehenden profilierten Isolierste- 

2Q gen unter Bildung eines Kohlrames niteinander verbunden 
sind, wobei die Isolierstege in hinterschnittenen Nuten 
der Profilschienen veraakert sind, xmd v;obei die hinter- 
schnittenen Kuten der ersten Profilschiene von einem 
Haltesteg ixnd einen atja Hohlraum liegenden Stiitzsteg ge- 

25 bildet warden, dadurch gekennzeichnet , doB 
die Stiitzstege (61) der ersten Profilschiene (2) nsit ein- 
zelnen, bezUglich des Hohlrames (5) nach aiaflen gerichte- 
ten Verfonnimgen (8) versehen sind, welche gegen die 
Isolierstege (4) stofien. 

30 

2. vrarmeisolierender Prof ilkbiper nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet , deB die Verfonaun- 
gen (8) bezuglich der ISngsrichtvmg der ersten Profil- 
schiene (2) einandcr pearv/eise gegeniiberliegen. 

35 

3. VSnEeisolierender ProfilkSrper nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet , daB die Verfonsun- 
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gen (8) zylinderahnliche Gestalt besitzen. 

^ 4 ^rarmeisolierender Profilkorper nach Anspruch 1 , da- 
' LrEC.enn.eichnet ,daBdieVe.fonnun. 

gen (8) kegeironaige Gestalt besitzen. 

versetzt sind* 

1*; r^nrch ffekennzeicnnex , w» 
" ProXllschiene (2) de-ils veni^t««^^^^; 

von TerfommBen (8) »n aen Stttt.stesen (61) angebraeW 

ist* 

20 7. vrar^eisolierenderiProfmoinper nach ^^^^^^^ ^' 
Ldurch gelcennzeichnet .daBderAbstand 
der Yerfoxmmgen (8) bezogen auf die I^gsrxchtuBg des 
ProfiUcorpers mehr als etwa 50 cm betragt. 

25 8. W^isolierender ProfiUcorper nach Anspru^ 2.^ 
durch .6 e 1. e nn . e X c hn e t , daB '^^ ^^f 
gen (8) durch Drebung eines flaohen, schraubenzieherahn-. 
lichln ™uges (12), dessen Breite gr5Ber xst als der 
Abstand der StUtzstege (61), erzeugt sind. 

30 

9 ^ranneisolierender Prof ilkSrper nach Anspruch 1 , da- 
y. v-drmej. „ < o n e t , daB der Hohlraua 

durch gekennzeicnnex , ««« « 
(5) und die zvrf^schen den Isolierstegen (4) und '^e^Ste- 
gen (61, 62) der hinterschnittencn K^en (6) der Prof xl- 
35 schienen befindlichen Toleranzspalten {.M nit exner 
Schaunraasse (9) cefu^J-t find. 
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10 Verfahren zur Herstellung eines v/Srmeisolierenden 
Profilkorpers nach einem der AnsprUche..1 ^is 9. g e - 
k e n n z e i c h n e t durch 4en Abla^f f olgepder Ver- 

a. Einschleben der Isolierstege (4) to die hinterschnit- 
tenen Nuten (6) der ersten Rpofilschiene (2); 

b. Ausbilden einzelner Verforisungen (8) an den^ StUtzste- 
gen (61 ) der hinterschnittenen Kuten (6) der ersten 

• Profilschiene (2). so deB diese Yerforoungen (8) die 
Isolierstege (4) nach auBen drUcken ozv. kippen; 

c. Einschiehen der Isolierstege C4) zusainnen nit der 
ersten Profilschiene (2) in die Nuten der z^weiten Pro- 
filschiene (3). 

11 Ver^^ah^en nach Anspruch 10, dadurch g e k e n n - 
2 e i c h n e t , daB die Verfornnangen (8) jeweils pear- 
v?ei£e einander gegeniiberliegend erzeugt v/erden. 

12. verfahren nach Anspruch 11, dadurch g e k e n n - ^ 
zeichnet.daBzun Herstellen der Verforaungen (8) 
ein schraubenzieherartiges Werkzeug (12), dessen Brexte 
groBer ist als der Abstand der Stutzstege C61 , -vaschen 
Stutzstege (61 ) der ersten Profilschiene (2) gef^ 
und sodann gedreht vird, so daB bei der Drehung dxe Stutz- 
stege (61 ) nach auBen verf onat werden. 

on 13. verfahren nach Anspruch 11, dadurch g eke « - 
/e i c h n e t , daB zuB Herstellen der Verfonrnrngen (8) 
em • mit beveglichen Stempeln (21) versehenes Werkzeug 
(20) zv,ischen die Stutzstege gebracht vird und daB sodann 
die Steinpel (21) mittels einer Spreizvorrichtung (23) aus- 

35 einandergetrieben werden. 

14 verfahren nach Anspruch 10, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , daB beim Einschieben der Isolierstege 
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(4) in die Nuten der ssweiten Prof ilschiene (3) der von 
den Profilschienen (2. 3) und den Isolierstegen (4) ue- 
schlossene HolOram (5) mit Schauimnasse (9) gefOllt wird. 

15. Verfshren nach Anspruch 14, dadurch g e k e n n - 
zeichnet,daB l)eim EinscMeben der Isolierstege 
(4) in die Nuten der zvjeiten Profilschiene (3) diese 
aweite Profilschiene (3) ortsfest gebelten und die erste 
Profilschiene (2) zusamnen Hit den Isolierstegen (4) ge- 
gen die sfweite Profilschiene (3) verscholjen v;ird. 
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